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Beschreibung 

Verfahren zur Herstellung eines Schiihes 

Die Brf indung betrif f t ein Verfahren zur Herstellung ei 
ne. schuhes «dt einen. innerhalb einer elnen obe:.en l^lT 
formrand aufwelsenden aiefiform erzeugtcn Schuhboden und 
exnem Schuhoberteil, welcl.es aus einem schaft .nd ein^r 
an de™ Schaft befestigten/ beim fe^^igen Schuh rnit dem 
Schuhbodan verbundenen DecJcsohle gebildet iat, die zur 
Sexte hin mit einem Decksohlenrand fibers tent, wobei in 
das aufi Decksohle und Schaft bestehende SchuHciberteil ein 
Leisten eingesetzt und das Schuhoberteil dann mit einge- 
setztem Leisten nach dem Binfiiiien des Schuhbodenmateri- 
als zum Verscbllefien der Giefiform mit ihreta Decksohlen^ 
rand auf den GieEformrand aufgesetzt und zur Abdichtung 
der GieSforoi mittels eines AndrOckrahmeng von dben her 
au£ den Decksohl^nrand und damit auf den Giefifomurand ge- 
drtickt wird, so dass es dann in der Giefiform durch das 
flflssige Scbuhbodenmaterlal zu einer Verbindung zwischen 
der Decksohle und dem Schuhboden kommt, und bei den. der 
Decksohlenrand nach dem Bntfonnen des Schuhes abgetrennt 
wird , 

Ein Verfahren der vorstehenden Art igt Gegenstand der DE 
101 56 529 Al. Bei dem bekannten Verfahren liegen der 
Decksohlenrand tmd der Schaftrand ubereinander auf dem 
Giefiformrand auf. Der Schaftrand ist zu diesem Zweck nach 
aufien hin umgeschlagen. Deahalb sieht man am fertigen 
Schuh wie bei einetn schuh der Plexible-Bauart seitlich 
den umgeachlagenen Schaftrand. Wenn es sich bei dem Schuh 
urn eine Sandale oder einen anderen Schuh handelt, bei dem 
der schaft nicht uber den gesamten Aufienumfang des schuh- 
bodens.veriauft, dann sieht man aufgrund dieser Bauart in 
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elnigen Bereicheu vpn oben hear den Rand der Decksohle ufid 
anderen Bereichen den nach auSen umgeschlagenen 
Schaftrand, was zu ainem ottmals als . nicht vortellhaft 
einpfundenen Aus gehen fiihrt, 

Der Erfindung liegt das Problem zugrunde, ein Verfahren 
der eingangs genannten Art so weiterzubildeia, dass beim 
fertigen Scliuh der Rand des Deckeohlenmaterials rundum 
sichtbar bleibt. 

Dieses Problem wird erf indimgsgema£ dadurch gelost/ dass 
aueschlieSlich der Decksohlenrand auf dein GieSformran^ 
aufliegt und der Schaft innenseitig an der Decksohle be- 
feetlgt ist, so dass das Schuhbodenmaterial die Decksohle 
gegen den am Leisten anliegenden Schaftrand driickt. 

Durch ein solches Verfahren bleibt der Rand des Decksoh- 
lenleders rundum sichtbar, wodurch der fertige Schuh eine 
sehr hochwertige Optik erhalt • Entgegen den Erwartungen 
springt der Schaftrand gegenUber der Decksohle nicht zum 
FulS hin vor, weil das ausachauraende achuhbodenmaterial 
die Decksohle so stark gegen den Schaftrand und den Leis- 
ten driickt, dass der Schaftrand sieh in das Material der 
Decksohle driickt, Es ist deshalb nach dem Anschaumen des 
Schuhbodens kein Sch^rfen der Schaftteile notwendig. 

Besonders fest ist der . Schaft mit der Deckeohle verbun- 
den, wenn gemas einer weiterbildung des erf indungsgemafien 
verfahrens der Schaftrand durch eine Naht mit der Deck-* 
sohle verbunden ist . 



Besonders vorteilhaf t ist das erf indungsgemafie Verfahren 
anwendbar, wenn es sich bei deta Schaft um die Beriettiung 
einer Sandale handelt. 
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Die Erfindung lasst verschiedene Ausfuhrungsf ornien zu. 
zur weiteren verdeutlicliimg ihres Grundprinzips ist in 
der 

Fig* 1 ein Querschnitt durch eine Giefiform itiit 

einem darin eingesetzten schuh und in 

Pig. 2 ein vergrofierter Ausschnitt aus Fig, 1, 

d&rgestellt und wird nachfolgend toeschrietoen. 

Die zeichnung zeigt eine Giefiform X, in welche zunachst 
von oben her eine ihren freien innenquersclinitt vollstan- 
dig au3flillende Laufsohle 2 aus abriebfestem Material 
eingelegt wurde. Daiin fdllt man in die Giefiform 1 ein 
Sohlenmaterial r insbesondere ein Kork-Latex-Gemisch, ein^ 
durch Welches im fertigen Zustand eine PuSf ormsolile 3 
entsteht. Diese Fufiformsohle 3 bildefc zusatranen mit der 
Laufsohle 2 einen Schuhboden 4. 

Die Pufif ormsohle 3 wird nach oben hin von einer Decksohle 
5 abgedeckt, welclie ttiittels einer Naht 6 mit einem Schaft 
7 verb\inden ist, wodurch ein Scbuhoberfceil 8 entsteht. 
Die erford^rliche Form des Schuhoberteils 8 wird durch 
einen in diesem eingesetasten Ijeieten 9 erzeugt, 

wichtig fur das Verfahren ist, dass der Sch-aft 7 einen 
Schaftrand 12 hat, der im Gegensatz zu dem Verfahren nach 
der genannten DB 101 56 B29 Al nicht nach auEen umge- 
schlagen ist, sondem auf der Innenseite der Decksohle 5 
in der Ebene des Randbereiches der FuSforrasohle 3 ver- 
lauft xxnd dort mit ibr durch die Naht 6 vernaht ist. 

Nach dera Einlegen der Laufsohle 2 und dem Einf-Qllen des 
die FuEformsohle 3 bildenden Kork-Latex-Gemisches wird 
das Schuhoberteil 8 mit dem Leisten 9 von oben her in die 
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K^3.-Late.-Ge.nisches und zu einem innigen KontaJct zwL 
schen dexn Kork^Latex-Geraisch u.<, der BecJcsohle 5 u.d 

Bei:n Aufhei.en wird ein Druck ^wischen dem Boden des 
Leistens 9 und dem Kor]c-Latex-G«misch ausgeCibt. DadurcH 
drflckt sich der Rand in die Decksohle 5. die ^elbst in 
exne sich bildende Vertiefung 14 im Kork-Latex-Gemisch 
eingedriickt wird. obwohl der Rand des Schaftes 7 niciit 
angeschragt ist, sondes gerade abgeschnitten ist, ent- 
steht im Brgebnis ein glatter dbergang zwlschen der den. 
FuU zugewandtan FXiche vom Schaft 7 und Decksohae 5, da 
der schaft 7 enteprechend der Dicke seines Materials in 
die Decksohle eingedrfickt ist. Dies ist vergr6Sert in 
Fig. 2 dargestellt. Eine Treppe im Obergang zwischen 
schaft 7 oind Decksohle B, die sich beim Tragen des Schuhs 
am FuS unangenehm bemerkbar machen wurde, tritt nicht 
auf. 

Des Weiteren iiberragt der AndrOickrabtiifin 13 zuTolndest im 
Bereich des Schaftes 7 den Rand deg Oiefif ormrandes 11 
nach innen, so dass ein aufierbalb des Schaftes 7 liegen- 
der Kleberand 15 gebildet wird, an dem der Rand der .Deck- 
sohle 5 mit der PuSforrasohle 3 direkt verklebt ist. 

Nach dem Abkfihlen der GieSform 1 und dem Entformen des 
Schuhoberteils 8 wird der toerstehende Decksohlenrand 10 
abgeschnitten und damit der Schuh fertiggeetellt. 
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Bezugszeichenliste 

1 GleSform 

2 Laufsohle 

3 FuEformsohle 

4 Schuhboden 

5 Decksphle 

6 Naht 

7 Schaft 

8 Scliuhoberteil 

9 Leisten 

10 DecLksohlenrand 

11 GieSformrand 

12 Scnaftrand 

13 Andrackrahmeri 

14 Veirtiefung 

15 Kleberand 
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Patentanspniche 

1. Verfahren zur Herstellung eines Schuhes mit eineih in- 
nerhalb einer einen oberen GieEf ormrand (ii) aufweisenden 
Qiefifoxtn erzeugten Schuhboden (4) und einem Schuhoberteil 
(8), welches au3 einem Schaft (7) und einer an dein Schaft 

(7) befestigten, beim fertigen Schuh mit dem Schubboden 
(4) verbundenen Decksohle (5) gebildet ist, die zur Seite 
hin mit einera Deckgohlenrand (10) libersteht, wobei in daa 
aus Decksohle (5) und Schaf t (7) bestehende Schuhobexteil 

(8) ein Leisten (9) eingesetzt und da^ Schuhoberteil (8) 
darin tbit eingesetztem Leisten (9) nach dem Einftlllen des 
Schuhbodenmaterials zum VerschlieSen der GieSf orm (1) mit 
ihrem Decksohlenrand (lo) auf den Giefif ormrand (11) 
aufgesetzt und ziir Abdichtung der GieSform (i) mittels 
eines Andriickrahraens (13) von oben her auf den 
Decksohlenrand (10) und damit auf den Glefiforrarand (li) 
gedriickt wird, so dass ea dann in der Giefiform (1) durch 
das fliissige Schuhbodenmateriai zu einer Verbindung 
zwischen der Decksohle (5) und dem Schuhboden (4) koamit, 
und bei deta der Decksohlenrand (10) nach dem Entforraen 
des Schuhes abgetrennt wird, dadurch gekennzeichnet, dass 
ausschlieSlich der Decksohlenrand (10) auf dem GieB- 
formrand (11) aufliegt und der Schaft (7) innenseitig an 
der Decksohle (5) befestigt ist, so dass das Schuhboden- 
material die Decksohle (5) gegen den am Leisten (9) an- 
liegenden Schaftrand (12) druckt. 

2, Verfahren nach Anspruch 1, dadurcb gekennzeichnet, 

dass der Schaftrand (12) durch eine Naht (6) mit der 
Decksohle (s) verbunden ist. 



3. Verfahren nach den Anspruchen 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet^ dass es sich bei dem Schaft (7) urn die Be- 
riemung einer Sandale handelt* 



